
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

Monoblade Diamant Gatter BM Super-800 
 
 
 
 
 

 
 
(Abbildungen nicht verbindlich, enthalten ggf. abweichende Ausstattungsmerkmale 
oder Aufpreis pflichtige Zusatzausstattungen 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

Aufbau: 
 
-Geschlossene, massive Stahlkonstruktion 4 Säulenausführung 

 

-Höhenverstellung mittels elektrischem Antrieb über Spindeln und Spindelmuttern. 

  

-Die Führung des Blockwagens erfolgt auf je 2 planen und 2 prismatischen     
Führungen.    

 

-Der Gatterrahmen wird durch 4 Pleuelgelenke bewegt. Dieser Antrieb garantiert 
geringste Wartungskosten. 

  

-Die Pleuelgelenke sind gegen das Eindringen von Schmutz, Staub und Wasser 
geschützt.  

 

-Ölhydraulische Spanneinheit für das Gatterblatt.  
 
 
 
 
 

Wärmetauscher für Hydraulikspannsystem 

 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

Folgeschnitt und Maschinensteuerung 
 

 
 
 
 

Technische Daten: 
 
Verfahr Geschwindigkeit Blockwagen                                        ca.0-2.000 mm/min 
Hublänge vom Gattersägeblatt                                                               ca. 800 mm 
Hub Zahl                                                                                                   ca.100/min. 
Blattanzahl                                                                                                      1Stück 
Blattlänge                                                                                               ca.4480 mm 
Sägeabmessungen vom Werkstück                            ca.3.500 x 2.000 x 2.200 mm 
Leistung Hauptmotor                                                                                  ca.30 Kw 
Hilfsmotoren                                                                                               ca.3,5 Kw 
Wasserbedarf                                                                                         ca. 10 l/min. 
Blockwagen                                                                               ca. 3000 x 2300 mm 
Gleisanlage für Blockwagen                                                                  ca. 6000 mm 
Folgeschnittsteuerung mit Maschinenüberwachung für Automatikbetrieb 
Wärmetauscher System zur Kolbenkühlung für Erhöhung der Lebensdauer der 
Dichtungen 
Schutzhaben aus Fiberglas somit rostfrei 
 
 
 
 
 



 
 

Zusatzausstattungen gegen Mehrpreis: 
 
Blockwagen mit drehbarem Oberteil 
4 mal 90 Grad Einrastung 
Größe 2.300 x 2.300 mm 
Traglast 30 t 
    

 
 
Mehrpreis mit manueller Drehung                                                  
Mehrpreis mit motorischer Drehung Motor 2,25 Kw                    
 
 
 

Blockwagen in Bestausführung Typ –Cracco- 
 

 
 
 
Größere Tischfläche                                                        ca. 3.000 x 2.300 mm 
Tischdrehung                                                                                      motorisch 
Einrastung anstelle 90 Grad hier jedes Grad einrastbar                 hydraulisch  
Tischklemmung                                                      motorische Hydraulikpumpe 
Größere Tischbelastbarkeit                                              anstelle 30 t hier 40 t  
Gleislänge bleibt                                                                             ca. 6000 mm 
 



 
 

Kundenseitige Leistungen  
 

• Unterkunft & Verpflegung des Montage Personals während der Montage & 
Einweisung. 

• Unterkunft & Verpflegung des Montagepersonals während eines Garantiefalls 

• Reisekosten für unser Techniker von & zum Flughafen und Hotel. 

• Fundamentplatten zum Befestigen der Gleise auf dem Fundament 

• Entladen der Anlage vom anliefernden Lkw und innerbetrieblicher Transport zum 
vorgesehenen Produktionsplatz. 

• Erstellen der Betonfundamente mit entsprechender Armierung gemäß dem von uns 
gestellten Fundamentplan. (falls keine Stahlfundamente im Lieferumfang) 

• Einbau der Stahlplatten in die seitlichen Fundamente und in die Bodenplatte gemäß 
den Angaben im Fundamentplan. Stahlplatten nicht im Lieferumfang enthalten. 

• Bereitstellung der erforderlichen Energieversorgung für die Anlage (Strom-, 
Wasser- und Druckluft-Anschluss). 

• Anschluss der Versorgungsleitungen an die Anlage. 

• Der Fehlerstromschutzschalter muss für Frequenzumrichter geeignet sein.  

• Bereitstellung von geeignetem Hebezeug (mit Bedienpersonal) für das angegebene 
maximale Einzelgewicht. 

• Bereitstellen von geeigneten Montagehelfern. 

• Alle indirekten Schutzvorrichtungen, wie Umzäunungen, Absperrungen, 
Sicherheitsgeländer, hat der Betreiber den behördlichen Vorschriften entsprechend 
auf eigene Kosten zu erstellen. 

• Bereitstellung eines Elektrodenschweißgerätes für Elektroden bis 4 mm. 
• Erstellung der Erdungsleitungen für die Maschinenteile 
Gewährleistung 

• 12 Monate bzw. max. 2.000 Betriebsstunden ab Lieferung (das zuerst 
Erreichte gilt). Ausgenommen sind natürliche Abnutzung sowie Schäden, die 
entstanden sind durch ungeeignete bzw. unsachgemäße Verwendung, 
fehlerhafte Montage bzw. Inbetriebsetzung durch den Besteller oder Dritte, 
fehlerhafte oder nachlässige Wartung, ungeeignete Betriebsmittel, 
Austauschwerkstoffe, mangelhafte Bauarbeiten, ungeeigneter Baugrund, 
chemische, elektrochemische oder elektrischen Einflüsse, soweit sie nicht auf 
ein Verschulden des Lieferers zurückzuführen sind 

Lieferung 

• ab Herstellerwerk, unfrei, zuzüglich Transportversicherung und 
Transportnebenkosten. 

Montage, Inbetriebnahme, Einweisung 

• Durch Stematec - Monteur gegen Berechnung 

Zahlungsbedingungen  

• 30 % Anzahlung bei Bestellung 

• 65 % bei Meldung der Versandbereitschaft, spätestens 10 Tage vor Versand  

•  5 % nach Montage ( Montagebereitschaft vorausgesetzt ansonsten 14 Tage nach 
Rechnungsstellung, rein Netto ) 

• Es gelten unsere AGB´s 

Lieferzeit: 90 Tage nach Anzahlungseingan 


